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Die ÖNORM H 5195-1 vom 01.07.2016 wurde überarbeitet und ist mit 01.01.2024 in Kraft getreten. Dieser 
Auszug dient nur zur Information.

1.	 Spülstutzen (kein KFE-Hahn) sind im Vorlauf und im Rücklauf in DN50 auszuführen. Bei einer Leitungs
dimension kleiner als DN50 ist der Spülstutzen in Leitungsdimension auszuführen.

2.	Das zur Spülung vor Erst- oder Wiederinbetriebnahme verwendete Wasser muss klar, farb- und geruchlos 
sowie frei von Schwebstoffen über 25µm sein.

3.	Das zur Füllung der Anlage verwendete Wasser, muss entweder vorher analysiert werden, oder die 
Füllung erfolgt über Vollentsalzung. Das Füllwasser muss den Anforderungen (5.2;5.3;5.9) der ÖNORM 
H5195-1 entsprechen.

4.	Zur Vermeidung des Einbringens von Partikeln über 25µm, ist ein Filter mit entsprechender Filterschärfe 
zu verwenden

5.	Die zulässige Gesamthärte des Füllwassers ist abhängig von der gesamten Nenn-Wärmeleistung des 
Wärmebereitstellungssystems. Warmwasser-Heizungsanlagen sind mit Füllwasser mit einer Härte (°dH) 
gemäß Tabelle 1+2 zu füllen. Je geringer die Gesamthärte des Füllwassers ist, desto geringer ist die Wahr-
scheinlichkeit von Störungen durch Kalkablagerungen und von Energieverlusten.

Tabelle 1 + 2 – Höchstzulässige Gesamthärte für Heizsysteme und Change Over System

6.	Im Systemwasser dürfen 30mg/l Chloride nicht überschritten werden.

7.	Bei einer Gesamtkonzentration über 130 mg/l an Chloriden, Nitraten und Sulfaten kann verstärkt Kor
rosion auftreten. Es müssen entsprechende Maßnahmen gesetzt werden, wie z. B. das Entsalzen mit Misch-
bettfiltern oder die Dosierung von Korrosionsinhibitoren.

8.	Im Heizungswasser ist ein pH-Wert zwischen 8,2 und 10,5 einzustellen. Bei Anlagen, in denen Aluminium 
mit Heizungswasser in Berührung kommt, ist im Heizungswasser ein pH-Wert mit einem unteren Grenzwert 
von 8,0 anzustreben, und ein oberer Grenzwert von 8,5 nicht zu überschreiten.
Inhibitoren sind in der Lage, bei abweichenden pH-Werten einen ausreichenden Korrosionsschutz zu bieten. 
Für den Einsatz von Inhibitoren ist das Produktdatenblatt zu beachten.

Auszug aus der ÖNORM H 5195-1:2024-01-01 
für geschlossene Heiz- oder Kühlsysteme

Tabelle 1 – Höchstzulässige Gesamthärte für Heizsysteme und kombinierte Heiz- und Kühlsysteme

Tabelle 2 – Höchstzulässige Gesamthärte für Kühlsysteme
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9.	Die elektrische Leitfähigkeit ist wesentlich zur Beurteilung der Korrosionswahrscheinlichkeit. Es wird eine 
elektrische Leitfähigkeit von unter 1 500 μS/cm empfohlen

10.	 Bei Überschreitung des analysierten Eisengehalts (gesamt) von 0,5 mg/l ist das Systemwasser zu beo
bachten, bei einem Anstieg des Eisengehalts sind die Ursachen von einer fachkundigen Person zu klären.

11.	 Bei Anstieg des Gehalts an Ammonium sind die Ursachen durch Folgeuntersuchungen abzuklären. Ist 
der Anstieg auf Mikrobiologisches Wachstum zurückzuführen wird der Einsatz von Biozid empfohlen.

12.	 Bei Erstinbetriebnahme ist die Heizungsanlage mit der mindestens zweifachen Menge des Wasserin-
halts der Anlage zu spülen. Danach ist in das Heizungssystem Füllwasser in entsprechender Wasserqualität 
einzubringen. Bei Warmwasser-Heizungsanlagen mit einer Auslegungsvorlauftemperatur von mindestens 
60°C und enthärtetem Füllwasser muss die Anlage mindestens 72 Stunden mit einer Temperatur von 60°C 
in Betrieb bleiben, um die Ausgasung zu beschleunigen und Korrosionserscheinungen vorzubeugen. Nach 
diesem Erstbetrieb ist die Einhaltung des pH-Werts zu überprüfen und gegebenenfalls durch Zusatz geeig-
neter Stoffe gemäß 5.8 einzustellen.

Bei allen anderen Anlagen ist unmittelbar nach dem Befüllen der pH-Wert mit geeigneten Stoffen gemäß
5.7 und 5.8 einzustellen.

Nach der Erstinbetriebnahme sind die Protokolle gemäß Anhang A und Anhang B dem Betreiber zu über-
geben. Bei Einsatz von Schutzstoffen ist das Produkt- und Sicherheitsdatenblatt bei den Protokollen bei-
zulegen. Dem Anlagenbetreiber ist mitzuteilen, das spätestens im Zeitraum von 4 Wochen bis 6 Wochen 
Heizbetrieb das Heizungswasser gemäß Anhang A zu überprüfen ist.

13.	 Es dürfen keine verzinkten Fittings und Rohre im Heizungssystem eingesetzt werden, welche mit dem 
Heizungswasser in Berührung kommen.

14.	 Bei Kesseltausch oder Erweiterung der Heizungsanlage wird empfohlen die bestehende Altanlage un-
ter Einsatz geeigneter Reinigungsmittel zu reinigen, anschließend mit Wasser zu spülen. Bei der Füllung ist 
die ÖNORM H5195-1 einzuhalten.

15.	 Der Einbau eines geeigneten Filters (evtl. Magnetfilter) wird auch unter DN50 empfohlen. Die Reini-
gung des Filters ist in den Wartungsplan aufzunehmen.

16.	  Zum Schutz des Heiz- oder Kühlsystems ist entweder ein Kreislauffilter oder ein Schlammabscheider 
einzubauen. Diese sind im Hauptvolumenstrom einzusetzen und dienen zur Entfernung von Feststoffen, 
Ausfällungen, Metalloxiden und Ablagerungen im Systemwasser. Es sind vorzugsweise Filter oder Schlamm-
abscheider mit Magneten einzusetzen.

17.	 Der Anlagenerrichter ist verpflichtet, den Betreiber der Warmwasser-Heizungsanlage nachweislich mit 
dem Betrieb der Anlage vertraut zu machen. Dies hat anhand einer Ausführlichen und verständlichen, beim 
Betreiber zu verbleibenden Wartungsanleitung, die spezielle Angaben zur Wartung enthalten muss, zu erfol-
gen.

Da die Inhibitoren einem Verbrauchsprozess unterliegen, ist deren Konzentration regelmäßig zu überprüfen. 
Erforderlichenfalls ist eine Korrektur vorzunehmen.

18.	 Für die Durchführung der Überprüfung der Qualität des Heizungswassers ist der Betreiber der Hei-
zungsanlage verantwortlich. Bei Arbeiten an der Heizungsanlage, die mit einem Wasserverlust verbunden 
sind oder eine Veränderung des Anlageninhalts nach sich ziehen, ist im Zeitraum von 4 Wochen bis 6 Wo-
chen Heizbetrieb eine Überprüfung des Heizungswassers durch den Betreiber durchzuführen oder durch-
führen zu lassen.
Wenn der Wasserverlust kleiner ist als der halbe Nenninhalt des Wxpansionsgefäßres, darf die Überprüfung 
entafallen.

19.	 Der Prüfer des Heizungswassers hat dem Betreiber oder dem Auftraggeber schriftlich (innerhalb von 
4-6 Wochen) das Überprüfungsprotokoll zu übermitteln. Der Betreiber der Heizungsanlage ist auf die even-
tuell notwendigen Maßnahmen hinzuweisen.
Im Zuge der Wartung ist zu kontrollieren ob die Heizungsanlage hinsichtlich der beigegebenen Inhibitoren 
deutlich gekennzeichnet ist (z.B. Aufkleber)

20.	 Der Betreiber einer Heizungsanlage bis 5000 Liter Wasserinhalt hat das Heizungswasser alle zwei Jahre, 
über 5000 Liter Wasserinhalt mindestens einmal jährlich überprüfen zu lassen.
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Mit unseren professionellen Füllanlagen können Sie ganz einfach Ihre Anlagen füllen. 

pH-Optima Füllstation wurde speziell zur Befüllung und zum Schutz von Kälte- und Heizungs-

anlagen zur Einhaltung der ÖNORM H 5195 entwickelt. Einfacher Harzwechsel vor Ort möglich, 

inkl. digitale Anzeige zur Erhebung des Harztauschzeitpunkts.

Bestehend aus 

•	� Kunststofftank

•	 �Anschluss-Schläuche 1/2“

•	� Absperrhähne 3/4“

•	� digitale LED-Messzelle inkl. Warnsignal

•	 eingebauter Wasserzähler

•	� Tragegriff

•	 �Lieferumfang ohne Harz 

Sie suchen eine einfache Lösung Heizungs- und 
Kühlanlagen nach ÖNORM zu befüllen?

Tragbare Füllstation V2C – ohne Strom

SCHÜTZEN SIE IHR HEIZSYSTEM MIT PH-OPTIMA-FÜLLSTATION

Ihre Vorteile 

•	 Einhaltung der ÖNORM H 5195

•	 Schutz vor Kalkablagerungen

•	 Entfernung von unerwünschten Salzen

•	� Stabilisierung des pH-Wertes im 

	 entsprechenden Bereich

•	� Digitale Durchfluss- und Leitwert-Messung 

	 (inkl. Resetfunktion)

•	� Leitwert-Grenzwert Warnsignal 

•	� Werkzeuglos bedienbar 

•	� Pulverbeschichtete Haltegriffe 

•	� kompakte und robuste Bauweise
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MINI 9,5 l
Artikel Nr.: ALPHMININ

max. Füllleistung	 1.100 l/h

max. Betriebstemperatur	 65° C

max. Betriebsdruck	 8 bar

Durchmesser	 180 mm

Höhe	 650 mm

Gewicht inkl. Harzfüllung (ca.)	 9 kg

Inhalt Mischbett – pH-Optima	 12,5 l

Kapazität bei 420μs/cm auf <100μs/cm (entspricht einer Reduktion von ca. 10°dH)	 1.480 l

MIDI 23 l
Artikel Nr.: ALPHMIDIN

max. Füllleistung	 1.400 l/h

max. Betriebstemperatur	 65° C

max. Betriebsdruck	 8 bar

Durchmesser	 240 mm

Höhe	 1.020 mm

Gewicht inkl. Harzfüllung (ca.)	 23 kg

Inhalt Mischbett – pH-Optima	 25 l

Kapazität bei 420μs/cm auf <100μs/cm (entspricht einer Reduktion von ca. 10°dH)	 3.590 l

MAXI 46 l
Artikel Nr.: ALPHMAXIN

max. Füllleistung	 2.400 l/h

max. Betriebstemperatur	 65° C

max. Betriebsdruck	 8 bar

Durchmesser	 260 mm

Höhe	 1.170 mm

Gewicht inkl. Harzfüllung (ca.)	 45 kg

Inhalt Mischbett – pH-Optima	 40 l

Kapazität bei 420μs/cm auf <100μs/cm (entspricht einer Reduktion von ca. 10°dH)	 6.680 l

Technische Daten 

ZUBEHÖR: 
pH-Optima Spülkopf zum einfachen Harzwechsel
Artikel Nr.: ALPHSPK
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Gebrauchsfertiges Hochleistungs-Mischbettharz inkl. pH-Wert Regulierung. 

Das neue pH-Optima Spezialharz sorgt nicht nur für enthärtetes und entsalztes Wasser. Es sorgt 

zudem dafür, dass sich der pH-Wert im geforderten Bereich einreguliert. Neben der klassischen 

Enthärtung (0,6°dH) und Entsalzung (0,5μS/cm) des Wassers, hält das pH-Optima-Spezialharz 

den pH-Wert im geforderten Bereich der ÖNORM H 5195.

Spezialharz

Technische Daten

Artikel Nr.:	

Gewicht

Kapazität bei 420 µS / cm auf < 100 µS/cm

(entspricht einer Reduktion von ca. 10°dH)

Temperaturgrenze

Geeignet zur Heizwasseraufbereitung 

gemäß ÖNORM H 5195 samt pH-Regulierung

Lieferform / Grundgerüst

Aktive Gruppe Kation /Anionen

Korngrößenverteilung

Lagerung

Haltbarkeit

9,5 l Sack
ALPHHARZ95

8 kg

1.480 l

23 l Sack
ALPHHARZ23

18 kg

3.590 l

80° C

ja 

H+, OH / Polystrol

Sulfonsäure/ quaternäres Amin

größer 1200 µm = Massenanteil < 10%

kleiner 300 µm = Massenanteil < 3%

kühl und trocken unter 40° C

mindestens 24 Monate

Spezialharz 23 l

Spezialharz 9,5 l
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Nachspeisestation

Normgerechte und einfache Nachspeisung von Heizwasser.

Die anschlussfertige pH-Optima Nachfüllspeisestation ist in verschiedenen Größen, mit oder 

ohne Systemtrenner verfügbar. Sie sorgt bei kleinen Anlagengrößen für die optimale und 

normgerechte Aufbereitung des Nachspeisewassers nach ÖNORM H 5195 (sowie VDI 2035 

und SWKI BT 102-1). 

Die pH-Optima Nachfüllspeisestation kombinieren eine automatische Füllarmatur mit Sys-

temtrenner Typ BA und einer Entsalzungskartusche als komplettes Aufbereitungskonzept. Die 

in der DIN EN 1717 bei kurzfristigem und dauerhaftem Kontakt der Frischwasserleitung und 

der Brauchwasserinstallation (also des Trinkwassernetzes und der Heizungsanlage) geforderte 

Trennung beider Systeme wird dank des integrierten Systemtrenners erfüllt. Ein Kugelhahn und 

ein Wasserzähler vervollständigt das System. Die automatische Nachfüll- und Aufbereitungsar-

matur entspricht auch allen normativen Anforderungen an Heizungswasser.

Das komplette Nachfüll- und Aufbereitungssystem ist für einen maximalen Betriebsdruck von 8 

bar ausgelegt, bei einer maximalen Temperatur von 45° C. 

Lieferumfang

•	 �intelligenter Füllkombi-Einheit (Systemtrenner, Druckminderer, Absperrarmaturen, Doppel-

manometer und Abwasseranschluss) zum normgerechten Festanschluss an die Trinkwasser-

leitung

•	� Wasserzähler zur Aufzeichnung der Ergänzungswassermenge

•	� Kugelhahn

•	� pH-Optima Hochleistungskartusche mit Keimbarriere

•	� praktischem Farbumschlag von blau auf braun als Wechselhinweis

Erschöpftes Harz wird durch einen 

Farbwechsel von blau zu braun angezeigt.
NEU

VERBRAUCHT
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Nachfüllkartuschen mit pH-Optima Hoch-

leistungsmischbettharz, inklusive Keimbar-

riere und Farbumschlag, sowie beiliegender 

Universaldichtung für den Einsatz auch in 

Fremdfabrikaten.

Technische Daten

		  MH10	 MH20	 MH40
Artikel Nr.:	 ALPHNSMH10	 ALPHNSMH20	 ALPHNSMH40

Anzahl Kartuschen 	 1	 2	 4

max. Füllleistung	 60 l/h 	 120 l/h	 240 l/h

Inhalt Mischbettharz	 0,75 l	 1,5 l	 3 l

Kapazität bei 420 µs/cm auf < 100 µS/cm	 115 l	 230 l	 460 l 

(entspricht einer Reduktion von ca. 10°dH)

Farbumschlag bei erschöpftem Harz	 von blau auf braun

max. Eingangsdruck	 8 bar 	

max. Eingangstemperatur	 45° C	

Rohranschluss	 ¾“

Stromanschluss erforderlich	 nein

Einfacher Kartuschenwechsel 

bei erschöpftem Harz

Nachfüllkartusche MH10N
Artikel Nr.:ALPHNKMH10

Nachfüllkartusche MH20N/MH40N
Artikel Nr.:ALPHNKMH20/ALPHNKMH40

Nachspeisestation 

MH10

Nachspeisestation 

MH20

Nachspeisestation 

MH40


